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1. Propoésito y Alcance

Este procedimiento comprende las acciones necesarias para verificar la tara en
cilindros portétiles de gas licuado de petréleo (GLP) distribuido por las plantas
envasadoras del pals.

2. Definiciones

Bascula intrinsecamente segura: dispositivo de mediciéon de la masa de un
objeto, especialmente disefiado para minimizar el riesgo de explosién en
ambientes peligrosos.

Calibracion: operacién que bajo condiciones especificadas establece, en una
primera etapa, una relacién entre los valores y sus incertidumbres de medida
asociadas obtenidas a partir de los patrones de medida, v las correspondientes
indicaciones con sus incertidumbres asociadas y, en una segunda etapa, utiliza
esta informacion para establecer una relacion que permita obtener un
resultado de medida a partir de una indicacion.

Capacidad de agua: es el volumen de agua expresado en litros (L), o la masa
de agua expresada en kilogramos (kg), que el envase cilindrico puede
contener a la temperatura de 15,56 °C (60 ©°F).

Certificado de calibracién: documento que certifica el estado de calibracién de
un instrumento.

Cilindro recipiente portatil: recipiente metélico, con o sin cordones de
soldadura, hermético, reutilizable, utilizado para contener GLP, que por su
masa y dimensiones puede manejarse manualmente.

GLP: gas licuado de petrdleo.

Masas patrdn: dispositivos de verificacién de la masa, con un certificado de
calibraciéon emitido por un ente competente.
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Peso neto: peso de producto contenido en un recipiente.
Planta envasadora: planta que se dedica al envasado y distribucion de GLP.
Tara: peso de los cilindros de GLP vacios.

3. Responsabilidades

Es responsabilidad del Coordinador Técnico velar por el cumplimiento de los
lineamientos estipulados en este documento y del Ingeniero Inspector realizar
las inspecciones de acuerdo a este documento.

4, Descripcion de las actividades
4.1 Materiales y equipo

4.1.1 Bésculas con una tolerancia metroldgica de £100 g. Ademas, deberan
ser intrinsecamente seguras, para minimizar el riesgo de explosién.

4.1.2 Masas patrén, con certificados de calibraciéon vigentes, que permitan
controlar periédicamente el estado de calibracién de las basculas,

4.1.3 Conos de seguridad,
4.1.4 Caja de herramientas varias.
4.2 Condiciones del lugar de trabajo

4.2.1 Se debe contar con las siguientes condiciones minimas para realizar la
prueba de tara en las instalaciones de las plantas envasadoras:

a. Area de trabajo de superficie plana, techada e iluminada de 25
m? de &rea como minimo para el personal y el equipo del
organismo de inspeccion.

b. Toma de agua limpia en las instalaciones a no mas de 25 m de
distancia del area de trabajo.

c. Ingreso y movilizacién del transporte del organismo de
inspeccion a la zona del andén (u alguna otra area apropiada
seglin las condiciones minimas requeridas de la planta) para
descarga de los equipos del organismo de inspeccién.
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d. Movilizacién del transporte del organismo de inspeccion a la
zona de trabajo asignada para cargar y retirar el equipo.

e. Asistencia del personal de la planta envasadora para
transportar los items de su respectivo lugar al area de trabajo
asignada (de ser necesaria). Una vez terminada la prueba los
cilindros quedaran a disposicién de la planta envasadora.

4.2.2 Requerimientos operativos de la planta envasadora:

a. El personal de la planta envasadora se encargara de trasegar de
manera segura los cilindros portatiles de GLP que hayan sido
seleccionados en la muestra las veces que sean necesarias.

b. Asistencia del personal de la planta envasadora para transportar
los items de su respectivo lugar al hacia el area de trabajo
determinada para la prueba hidrostatica. Una vez terminada la
prueba los cilindros quedardan a disposicion de la planta
envasadora.

4,2.3 Condiciones de seguridad

a. El personal del organismo de inspeccion debe portar como
minimo los siguientes accesorios de seguridad para realizar ias
inspecciones; zapatos de seguridad antiestatico (sin punta de
acero u otro elemento metalico), lentes de proteccién, guantes
(en caso de ser necesarios) y vestimenta de algoddn (y/o
materiales similares).

b. El personal del organismo de inspeccion no debe portar
accesorios de metal (como anillos, pulseras, aretes, entre
otros) que puedan generar chispa.

c. Se demarcard el area de trabajo durante el periodo de
realizacion de la prueba, donde solo el personal autorizado por
el organismo de inspeccion podrd manipular los ftems a
inspeccionar a menos que se indique lo contrario.

d. Durante el desarrollo de la prueba, ningln camién y/o vehliculo
podra transitar a menos de 10 m para evitar vibraciones.

4.3 Inicio de la inspeccion

Cuando se llega a la planta envasadora de gas licuado de petrdleo, el
ingeniero responsable de la inspeccion presenta ante el personal de seguridad,
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a su persona Yy asistentes como funcionarios de la UCR en representacion de
ARESEP, se informa el motivo de la visita y se solicita que comunique su
presencia al encargado de la planta envasadora.

El ingeniero responsable indicard que se debe suspender la salida de cilindros
de fa planta envasadora y que se cuenta con 15 min para dar aviso al
encargado de la planta para que se permita el ingreso a la planta. Si luego de
estos primeros 15 min no se ha permitido el ingreso, se dard un aviso de 15
min mas para permitir el ingreso. Si al cabo de estos 15 min no se ha
permitido el ingreso, el ingeniero encargado llenard el acta de inspeccién,
acotando que no se permiti6 el Ingreso a la planta y se declarara
inconformidad sujeta a multa. El acta se firmard por los inspectores presentes
en el momento.

En caso de que se diera la salida de cilindros de la planta envasadora durante
el tiempo de espera para el ingreso, se anotard la situaciéon en la seccidn de
observaciones del acta de inspeccién.

Una vez que se es recibido por el encargado de la planta envasadora de GLP,
se establece el orden de la inspeccion por parte del ingeniero y dicho
encargado. Ademas, el ingeniero responsable indicard al jefe o encargado de
la planta que durante el proceso de muestreo, no hay necesidad de suspender
el envasado y/o el servicio a granel en normalidad. Asi mismo, indicar que el
lote inspeccionado de cilindros no se puede retirar durante las pruebas a
realizar, a menos que sea para venta a un cliente,.

4.3.1 Determinacion de la cantidad de cilindros portatiles de GLP que
se someterdn al proceso de inspeccion por Tara (Cilindros de
11,36 kg o menos)

Para la determinacion de la cantidad de cilindros de muestra, se sigue el
procedimiento descrito para la Prueba de Tara en el documento “Muestreo de
cilindros portatiles de GLP para el proceso de inspeccidon”, IT-001,

4.3.2 Verificacion del estado metroldgico de la balanza

4.3.2.1 Se realiza una inspeccién visual de la balanza para corroborar que no
exista un dafio evidente a la misma.

4.3.2.2 Se conecta el indicador digital a la balanza.
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4.3.2.3 Se verifica con ayuda del indicador del nivel que la balanza se
encuentre nivelada.

4.3,2.4 Se enciende la balanza y se mantiene sin disturbios por 5 min como
minimo.

4.3.2.5 Se utilizan las pesas patrén para verificar el estado metrolégico de la
balanza como sigue:

a. Comprobar siempre que el instrumento indique cero, antes de
colocar alguna carga sobre la plataforma.

b. Colocar la pesa de 1 kg sobre la plataforma en el centro de la
misma y anotar en el registro “Verificacién del estado metrolégico
de la balanza”, R0O2-P1003, el valor reportado, y retirar la pesa.

c. Colocar la pesa de 5 kg sobre la plataforma en el centro de la
misma y anotar en el registro R02-PI003 el valor reportado, y
retirar la pesa.

d. Colocar {a pesa de 10 kg sobre la plataforma en el centro de la
misma y anotar en el registro R02-PI003 el valor reportado, y
retirar la pesa.

e. Colocar las pesas de 10 kg y 5 kg {(una arriba de la otra) sobre la
plataforma en el centro de la misma y anotar en el registro RO2-
PI003 el valor reportado, y retirar las pesas.

f. Calcular el error de indicacion, e, como sigue:

e=1m,—ny (1)
donde e my corresponde a la indicacion de masa de la balanza y
m, corresponde a la masa certificada de la(s) pesa(s) patrén

utilizadas.

g. Si el error de indicaciéon es menor al error maximo permisible, la
balanza es conforme y puede ser utilizada en la prueba de tara.

Una vez realizado el proceso de comprobacion se puede realizar la prueba de
tara de los cilindros portatiles de GLP.
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4.3.3 Procedimiento de tara

4.3.3.1

4.3.3.2

4.3.3.3

4.3.3.4

4.3.3.5

4.3.3.6

Se anota el nimero de serie de los cilindros seleccionados en |a
muestra.

Se busca el valor de tara que debe estar troquelado en el cuelio del
cilindro en unidades del SI, si el cilindro no tiene este valor o lo tiene
en otras unidades se considera como no conforme, de lo contrario se
sigue con el punto 4.3.3.3,

Se pesan los recipientes vacios en la balanza y se registra la tara del
mismo, con la vaélvula incluida, sin producto y libre de cualquier
cuerpo extrafo.

Si la diferencia entre el valor medido y el valor de tara registrado en
el cilindro difiere en + 113,5 g (0,25 Ib), se considera el resultado
como no conforme,

Si el nimero de cilindros con resultados negativos es igual o superior
al criterio de rechazo, se declara no conformidad del lote.

Los resultados se registran en “Toma de datos para la prueba de tara
de cilindros de GLP”, R01-PI003.

5. Referencias

5.1 Documentos internos

« RO1-PI003, Toma de datos para la prueba de tara de cilindros de GLP.

+ RO02-PI0O03, Verificacion del estado metrolégico de la balanza.

¢ I7-001. Muestreo de cilindros portdtiles de GLP para el proceso de
inspeccién.

5.2 Documentos externos

¢ DE-002. Decreto 32921-COMEX-MINAE-MEIC
DE-010. Reglamento Téchico Centroamericano RTCA 23.01.29:05
"Recipientes a presion. Cilindros Portdtiles para contener GLP.
Especificaciones de fabricaciéon.”

* DE-005. INTE 21.02.03:2014. Cilindros de gas. Cilindros recargables
para gas licuado de petréleo (GLP) - Recalificacién,

6. Modificaciones Temporales
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El presente documento podra ser modificado bajo criterios establecidos con el
cliente y/o legislaciéon pertinente. En el cuadro 6.1, se registran los cambios.

Periodo de Ente Decreto .
Validez Emisor u oficio Observaciones
En el punto 4.3.3.2 se tiene la siguiente
modificacién:
01/08/2015 pM-588- | oi el cilindro no presenta el valor de tara
hasta ARESEP 2015 nominal troquelado en el cuello del cilindro en

30/11/2015 unidades del SI, a pesar de que se considera
no conforme; si se seguiran los pasos para
verificar la tara como se indica en el punto
4.3.3. del presente documento.

En el punto 4.3.3.4 se tiene la siguiente
modificacion:

Si la diferencia entre el valor medido y el
valor de tara registrado en el cilindro difiere
en + 113,5 g (0,25 Ib), se procede a notificar
al encargado que el cilindro no cumple las
especificaciones y que puede trasegar el
cilindro para volver a realizar la medicién de

Ol/i{])aBS/I:ZaOlS ARESEP DM-588- | tara. Si la nueva medicién de tara no cumple
2015 con las especificaciones, se notifica al

30/11/2015 e
encargado que el cilindro no cumple las
especificaciones y que puede trasegar el
cilindro para volver a realizar la medicién de
tara.
Si luego de la tercera medida se mantiene
una diferencia mayor a la establecida como
limite de rechazo, se procede a considerar el
cilindro como no conforme.

7. Anexos

No aplica.
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